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Rugosidade superficial € um parametro que descreve defeitos superficiais imperceptiveis a
olho nu. O seu estudo é fundamental para descricdo de propriedades metallrgicas e
mecanicas de componentes submetidos a mais diferentes ambientes, como estudo do
comportamento em corrosdo, atrito e desgaste e lubrificacdo. Componentes fundidos sob
pressdo necessitam do estudo da rugosidade superficial, pois 0s mesmos possuem macro e
micro defeitos superficiais oriundos do seu processo de fabricacdo. O objetivo deste
trabalho foi avaliar a rugosidade superficial (Ra e Ry) em trés regides distintas de um
componente injetado através do processo die casting. A liga metalica ¢ ZAMAC 5, liga
metalica obtida através da mistura entre zinco, aluminio, magnésio e cobre. O componente
estudado foi submetido um processo de vibroacabamento final, através da vibracdo com
chip cerdmico durante 60 minutos e lubrificagdo com agua tratada em méaquina especifica.
Para realizacdo das medicdes utilizou-se um rugosimetro portatil através do qual foram
extraidos dados da rugosidade média (Ra) e maxima (Ry). O componente estudado foi
dividido em trés regides, sendo realizada 12 medicfes de rugosidade distribuidas dentro
destas areas. Comparando os resultados de rugosidade superficial entre si, verificou-se que
os valores de rugosidade média (Ra) foram aproximados. No entanto, foi observado
grandes variagfes nos valores de rugosidade maxima (Ry). O valor da rugosidade maxima
(Ry) descreve pequenos defeitos existentes no fundido aos quais foram gerados dentro do
processo de injecdo do ZAMAC 5 dentro da matriz metalica. O mesmo componente teve
sua superficie analisada através da lupa para a verificacdo de defeitos. Dessa forma,
pretende-se estimar micro defeitos superficiais de componentes fundidos pelo processo de
die casting através do ensaio de rugosidade superficial e, validar a eficiéncia do processo
de vibroacabamento.



